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Bezgrafitowa fosforanowa masa ostaniajgca do szybkiego wygrzewania
specjalna dla ceramiki prasowanej

Instrukcja stosowania

Przechowywanie
Temperatura
przetwarzania
Stosunek mieszanych

sktadnikoéw

Stezenie ptynu
(przyktady)

Ustalanie proporciji

Regulowanie ekspansji

Heraeus

Proszek przechowywac¢ w
miejscu suchym i
chtodnym

Ptyn do masy nie nalezy przechowywac i
transportowaé ponizej 5 ° C, poniewaz nie jest
mrozoodporny.

Ok.22°C
(temperatura pokojowa)

100 g proszku —

Stosunek mieszanych sktadnikow

22 ml ptynu Proszek (g) Ptyn (ml)
100 22
200 44
Stezenie ptynu w odniesieniu na 1000 ml
Stezenie Ptyn (ml) Woda dest. (ml)
90 % 900 100
80 % 800 200
70 % 700 300
60 % 600 400
50 % 500 500
40 % 400 600
Torebka Torebka
1x100g 2 x 100 g (200 g)
Ptyn Woda dest. | Plyn Woda dest.
Stezenie % (ml) (ml) (ml) (ml)
100 22 - 44 -
95 21 1 42 2
90 20 2 40 4
85 19 3 38 6
80 18 4 36 8
75 17 5 34 10
70 15 7 30 14
65 14 8 28 16
60 13 9 26 18
55 12 10 24 20
50 11 11 22 22
45 10 12 20 24
40 9 13 18 26

Regulowanie ekspansji %

Korony trzonowe

Zeby przedtrzonowe
Korony zebow przednich
Licowki

Wkiady 1-i 2 —
powierzchniowe

Wktady MOD

Naktady

Ptyn (ml)
75 %

75 —-80 %
75-80 %
70 %

40 - 50 %

70 %

85 % max. 90 %

Woda dest. (ml)
25 %
25-20%
25-20 %

30 %

60 — 50 %

30 %
15-10%




Przy zebach przedtrzonowych i koronach zgbdw przednich nalezy zwréci¢ uwage, na to
ze przy waskich i smukiych preparacjach wyzsza ekspansja (80%) daje lepszg
dokfadno$¢ dopasowania. Przedstawione dane ekspansiji sg jedynie wytycznymi.
Mozliwe sg odchytki od podanych wartosci spowodowane réznymi preparacjami,
réznymi pétproduktami ceramiki prasowanej, réznymi temperaturami prasowania,
réznymi urzadzeniami do wygrzewania itd. i dlatego w razie potrzeby nalezy
odpowiednio zmodyfikowac stezenie.

Mieszanie

Mase nalezy mieszac recznie szpatutkg az do
rébwnomiernego nasigkniecia.

Czas mieszania
prézniowego

60 sekund Wiaczy¢ na 15 sekund préznie bez uruchomiania
mieszadta. Miesza¢ 60 sekund. Nalezy stale kontrolowaé
dziatanie prézni. Niewtasciwa proznia prowadzi do pow-
stawania niedoktadnosci i tworzenia sie pecherzy w
odlewanym obiekcie.

Czas pracy

Ok. 6 minut przy 22 ° C Czas pracy zalezy od temperatury pokojowej. Wyzsza
(temperatura pokojowa) temperatura skraca czas pracy.

Ostanianie

Pierscien odlewniczy napetnij masa ostaniajgca. Wibrator nalezy stosowac jedynie w
przypadku jezeli jest to konieczne ze wzgledu na warunki ptyniecia masy. Nalezy
unikac¢ silnej wibracji! Powoduje to powstawanie pecherzy i sedymentacje masy
ostaniajacej (oddzielenie sie ptynu od proszku).

Czas wigzania

30 minut od rozpoczecia mieszania

Naktadanie pierscieni

1. Po 20 minutach usung¢ podstawki pierscien odlewniczych

Temperatura wygrzewania

2.  Wyréwnac powierzchnie podstawowa pierscienia (n6z do gipsu/papier scierny)

3. Pierscien odlewniczy wstawi¢ po 30 minutach do pieca do wygrzewania
podgrzanego do 850 ° C

850°C

Czasy wygrzewania

Czasy wygrzewania pierscieni odlewniczych od momentu osiggniecia temperatury
wygrzewania (850 ° C)

Pierscien 100 g: 30 minut

Pierscien 200 g: 40 minut

Uwalnianie

Mase ostaniajaca piaskowac wytgcznie peretkami szklanymi 50 um. Przed rozpoczeciem obrdbki
prasowanych obiektow resztki masy ostaniajgcej nalezy usung¢ sprezonym cisnieniem maks. 2
bary.

Wskazowki ostroznosci

Podczas wygrzewania nie nalezy otwiera¢ pieca ze wzgledu na agresywny proces spalania.
Piec do wygrzewania nalezy wypetni¢ jedynie do potowy jego pojemnosci

Masy ostaniajace zawierajq piasek lub maczke kwarcowa. Nalezy unika¢ wdychania stosujac
odpowiednie Srodki zabezpieczajace jak stosowanie masek przeciwpytowych np. typu FFPSSLD.

Dazymy do regularnego przedstawiania Wam w instrukcjach stosowania wszystkich najnowszych
wynikéw naszych mas ostaniajgcych (opracowania i zastosowania). Stosujac materiaty i
urzgdzenia firmy Heraues uzyskacie doskonate dopasowanie i doskonatg powierzchnie.
Zastosowanie innych materiatéw (wktadek pierécieni odlewniczych, woskéw, urzadzen itd.).i innych
metod pracy moze doprowadzi¢ do réznorodnych wynikow.

Dane z naszego dziatu badawczego i rozwoju sg jedynie wytycznymi i moga by¢ indywidualnie
zmienione.

Jezeli macie Panstwo pytania prosze dzwoni¢ : +49 6181 /35-5869
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